
O EVA é um dos materiais mais populares na Indústria do
calçado devido às suas propriedades físicas e químicas, que o

distinguem claramente de outros materiais.

VANTAGENS DAS SOLAS EM EVA
Produzidas na Vapesol



O EVA apresenta maior leveza quando comparado com outros
materiais como o PU e a Borracha, sendo por isso amplamente
utilizado em sapatilhas casuais e também em calçado de corrida. A
sua leveza contribui para reduzir, de forma considerável, a
fadiga do utilizador.

Sendo este um material viscoelástico, cria uma sensação de
conforto imediato após calçar, muitas vezes descrita como
sensação de “nuvem”. Esta estrutura permite uma absorção de
impacto muito eficiente, protegendo inclusive as articulações
do impacto gerado por movimentos do dia-a-dia, tanto em
caminhada, como em corrida.

Leveza extrema Amortecimento Flexibilidade

Além do conforto e da comodidade, o material apresenta também
uma maior maciez e flexibilidade, permitindo que a sola
acompanhe o movimento natural do pé adaptando-se
rapidamente. Na Vapesol desenvolvemos o E-Next-Foam com
testes realizados que comprovam a sua perfomance.
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PRODUÇÃO E EXPANSÕES

Em termos produtivos, o EVA é mais
fácil de injetar e modelar, permitindo
criar solas com diferentes
densidades, relevos e desenhos.
Além disso, o EVA pode ser expandido
em diferentes níveis, adaptando-se às
necessidades específicas de cada
cliente. 

Para além da expansão tradicional 1.4, utilizada em diversas
aplicações, a Vapesol produz também expansões 1.1, 1.2, 1.3,
1.5, 1.6, 1.7 e 1.8. 
Estas expansões permitem responder a necessidades mais técnicas
e específicas de diferentes tipos de solas ou acessórios.

DURABILIDADE E RESISTÊNCIA
O EVA expandido é lavável, o que ajuda a manter a sola limpa
sem alterar as propriedades. A sua estrutura de células fechadas
previne hidrólise e desgaste, o que confere maior durabilidade
ao material.

SCAN PARA
MAIS INFO
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O EVA pode ser produzido em qualquer cor, podendo inclusive
reproduzir a mesma cor da pele utilizada no sapato.

É também possível fabricar versões bicolor. A Vapesol dispõe da
única máquina de EVA bicolor por injeção na Península Ibérica,
permitindo produzir solas de duas cores numa única operação.

Esta tecnologia oferece:

maior liberdade de design
maior consistência na qualidade
maior eficiência de materiais

Tudo isto sem comprometer o desempenho nem o conforto do
produto final.

LIBERDADE DE DESIGN

SCAN PARA
MAIS INFO
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SOLUÇÕES SUSTENTÁVEIS EM EVA
A sustentabilidade é também uma vertente importante no
desenvolvimento de materiais em EVA. 
Existem várias opções com incorporação de materiais
renováveis ou reciclados:

EVA POWDER

20% de pó de EVA reciclado Vapesol.
Graças a esta tecnologia patenteada, é
possível a reincorporação de 100% dos

nossos desperdícios.

EVA BLOOM (ALGAS)

15% de teor Bloom, com
características semelhantes ao

Eva tradicional e sem odor

EVA CAMUFLADO

Reintrodução de 20% de EVA
reciclado proveniente de resíduos
industriais da produção de solas,

criando um efeito visual camuflado.

EVA CORK

10% de cortiça, combinando a leveza do
Eva com as propriedades da cortiça.
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EVA GREEN
69% de cana-de-açúcar

EVA PHOENIX

20% de material reciclado incorporado
com redução de 14% no impacto

ambiental face ao EVA convencional

EVA BIO PHOENIX

50% de cana-de-açúcar + 20%
de material reciclado

EVA COM PEPITAS RECICLADAS

reincorporação até 20% de pepitas
mono ou multicolor do desperdício do

processo produtivo

EVA COM PNEU
10% de borracha de pneu reciclado
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SOLUÇÕES ESPECÍFICAS PARA
SEGURANÇA E HIGIENE

A Vapesol desenvolve também soluções específicas de EVA
destinadas a contextos profissionais mais exigentes.

EVA BACTERIANO certificado com o Selo SANITIZED

Inibe o crescimento de bactérias, sendo indicado para ambientes
que seguem protocolos rigorosos de higiene e sanitização, bem
como para contextos com riscos associados à saúde pública.

EVA ANTI ESTÁTICO
Indicado para diversos tipos de trabalhos de risco, ajudando a
prevenir faíscas e protegendo o trabalhador em ambientes
inflamáveis. Importa ainda destacar que, a este nível, a Vapesol
também produz:

EVA 1.4 anti estático
EVA 1.2 anti estático e, em simultâneo, resistente a óleos
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A Vapesol é a única empresa portuguesa do setor das solas a
obter o certificado RCS – Recycled Claim Standard em EVA.

Esta certificação permite garantir que os produtos:

contêm pelo menos 5% de material reciclado pré-consumo;
promovem a circularidade dos materiais e o prolongamento
do ciclo de vida dos produtos;
respondem às exigências crescentes de sustentabilidade e
rastreabilidade das grandes marcas internacionais.

CERTIFICAÇÃO E RASTREABILIDADE

UNIDADE DE EVA | VP2
A Vapesol conta com uma Unidade 100% dedicada, de forma
exclusiva, a solas injetadas em EVA, com uma capacidade
produtiva de 10 000 pares/dia e com forte ligação a entidades
externas, além do nosso laboratório interno, para a realização
de estudos onde conseguimos garantir 100% de eficácia nas
mais variadas questões, como por exemplo a perfeita expansão
nos diversos tamanhos.
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FACEBOOK:
facebook.com/vapesol

INSTAGRAM:
@vapesollda

LINKEDIN:
vapesol

Rua de Revinhade 421, 4650-376
Felgueiras, Portugal
Telf. +351 255 330 146

Morada:

SIGA-NOS: 

www.vapesol.com
info@vapesol.com
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